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Abstract of DE4306800 

The rotary sprayer of the coating apparatus described has, 
for the purpose of rapid and simple mounting, a fastening pin 
(34) which is arranged on its valve unit (12), is introduced 
into an appropriate opening of a fastening flange (70) and is 
fixed therein by a clamping device which exerts a force which 
presses the valve unit (12) against the flange (70). The 
sprayer comprises individual modules (2, 4, 6, 10, 12), each 
connected by screw-connections, and, furthermore, contains 
a rigid optical fibre rod which remains in the valve unit (12) 
when the sprayer is dismantled and is intended for 
transmitting optical speed-measuring signals. 





Fiji 



8 

= 9 



http://v3.espacenet.com/textdoc?PRT=yes&sf=n&FIRST=l &F=0&CY=ep&LG=en&DB=EPODOC&PN=... 1 2/23/03 




® bundesrepublik ® Of f enlegungsschrift 

DEUTSCHLAND @ Q£ 43 Q6 800 A1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
© Offenlegungstag; 



P 43 06 800.6 
4. 3.93 
8. 9.94 



© lnt.CI.5: 

B05B3/02 

B05B 15/02 
B05B 12/00 
G01 P 3/36 
6 01 D 5/26 



@Anmelder: 

Durr GmbH, 70435 Stuttgart, DE 

©Vertreter: 

von Bezold, D., Dr.rer.nat; Schutz, P., Dipl.-Ing.; 
Heusler, W. r Dipl.-Ing., Pat.-Anwalte, 80333 Munchen 



© Erfinder: 

Baumann, Michael, DipUng., 74074 Heilbronn, DE; 
Krumma, Harry, 74357 Bonningheim, DE; Rupertus,' 
Frank, 74321 Bietigheim-Bissingen, DE; Schneider, 
Rolf, 71576 Burgstetten, DE; Vetter, Kurt, Dipl.-Ing. 
71686 Remseck,DE 



© Beschichtungsvorrichtung mit einem Rotationszerstauber 

@ Der Rotationszerstauber der beschriebenen Beschich- 
tungsvorrichtung hat 2ur schnellen und einfachen Montage 
etnen an seiner Ventileinheit (12) angeordneten Befesti- 
gungszapfen (34), der in eine hierzu passende Offnung eines 
Befestigungsflansches (70) eingesetzt und hierin von einer 
Spanneinrichtung festgehalten wird, die eine die Ventilein- 
heit (12) gegen den Hansen (70) pressende Kraft ausubt Der 
Zerstauber besteht aus einzefnen jeweils durch Schraubver- 
bindungen verbundenen Modulen (2, 4, 6, 10, 12) und enthalt 
ferner einen bei der Demontage des Zerstaubers in der 
Ventileinheit (12) verbleibenden starren Lichtleitstab zur 
Ubertragung optischer DrehzahlmeGsignale. 




sj- 



9 



< 

I 
S 

UJ 

Q 



Die folgenden Angaben slnd den vom Anmelder eingerelchten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 07.94 408036/278 



11/35 



1 

Beschreibung 



DE 43 06 800 Al 



Die Erfmdung betrifft eine Beschichtungsvorrichtung 
mit einem Rotationszerstauber gemaB dem Oberbegriff 
desAnspruchsl. 5 

Derartige Rotationszerstauber, die namentlich in 
elektrostatisch arbeitenden Beschichtungsanlagen bei- 
spielsweise fOr die Serienbeschichtung von Kraftfahr- 
zeugkarossen oder anderen Werkstucken verwendet 
werden, mflssen losbar und auswechselbar an einem Be- io 
festigungsflansch oder sonstigen stationaren Befesti- 
gungsteil montiert werden. Die Montage und Demonta- 
ge war bisher aufgrund der verwendeten Befestigungs- 
konstruktionen aufwendig, mflhsam und zeitraubend. 
Schwierigkeiten ergaben sich auch deshalb, weil bei der 15 
Montage und Demontage des Rotationszerstaubers 
dessen interne Ver- und Entsorgungsleitungen an die 
zugehdrigen extemen Leitungen angeschlossen bzw. 
von ihnen getrennt werden mOssen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Be- 20 
schichtungsvorrichtung mit einem Rotationszerstauber 
anzugeben, der mdglichst schnell, einfach und mOhelos 
an einem Befestigungsteil der Beschichtungsvorrich- 
tung montierbar und von ihm entfernbar ist 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 gekenn- 25 
zeichnete Beschichtungsvorrichtung geldst 

Hierdurch wird nicht nur eine schnelle und einfache 
Montage und Demontage des Zerstaubers ermdglicht, 
sondern durch die axiale AnpreBkraf t zugleich auch auf 
einfache Weise eine gute Abdichtung an Verbindungs- 30 
stellen zwischen internen und externen Leitungen er- 
mdglicht 

Rotationszerstauber der hier betrachteten Art sollen 
auch selbst mdglichst schnell, einfach und muhelos zer- 
Iegbar und wieder zusammensetzbar sein. Insbesondere 35 
ist es zweckmaflig, die Hauptbestandteile wie die Glok- 
kentellereinheit, den Antriebsmotor mit einer Lagerein- 
heit fur die Antriebswelle und die Ventileinheit mit dem 
zu dem Glockenteller fuhrenden Kanalkdrper beispiels- 
weise fur Farblack oder SpuIflQssigkeit jeweils modular- 40 
tig so zu gestalten, daB sie einfach und schnell von den 
jeweils anderen Modulen getrennt und wieder mit ihnen 
verbunden werden kdnnen, so daB sie inspiziert, gerei- 
nigt und/oder ausgewechselt werden kdnnen, je nach 
Anwendungsfall eventuell auch gegen entsprechende 45 
Module mit ge&nderten Betriebsfunktionea Bei dieser 
Bauweise ergibt sich u. a. das Problem einer zweckma- 
Bigen Obertragung der Oblicherweise mit einer Reflek- 
torscheibe des Antriebsmotors zur Drehzahlmessung 
erzeugten Lichtsignale aus dem Rotationszerstauber in 50 
einen externen Teil der Beschichtungsvorrichtung. Bei 
bisher ublichen Aniagen erfolgte die Lichtubertragung 
durch unmittelbar an der Reflektorscheibe endende fle- 
xible Glasfaserleitungen. Diese bekannten Lichtleitun- 
gen beeintrachtigen aber erheblich nicht nur ein schnel- 55 
Ies Zusammenbauen der Zerstaubermodule, sondern 
auch ein schnelles Montieren und Entfernen des Zer- 
staubers als Ganzes, insbesondere deshalb, weil sie den 
von der Ventileinheit eingenommenen Zwischenraum 
zwischen dem Antriebsmotor und dem Befestigungs- 60 
flansch oder sonstigen Befestigungsteil der Beschich- 
tungsvorrichtung iiberbrQcken mflssen. Es besteht zwar 
die Mdglichkeit, eine Glasleitung durch ein von dem 
Befestigungsteil abstehendes und den genannten Zwi- 
schenraum Qberbriickendes starres Rohr zu der Reflek- 65 
torscheibe zu fuhren, das aber bei abgenommenen Zer- 
stSuber f rei von dem Befestigungsteil absteht, so daB die 
Gefahr von Verletzungen und Beschadigungen besteht 



Es stellt sich also auch die Aufgabe, den Rotationszer- 
stauber so auszugestalten, daB die gewunschte schnelle 
und einfache Montage und Demontage des Zerstaubers 
nicht durch die an sich notwendige Lichtsignalleitung 
beeintrSchtigt wird 

Dies wird durch die im Anspruch 10 gekennzeichnete 
Beschichtungsvorrichtung erreicht 

Bei dieser Ausgestaltung verbleibt der durch den Ro- 
tationszerstauber fuhrende Teil der Lichtleitung bei Ab- 
nahme des Zerstaubers ohne Beschadigungs- und Ver- 
letzungsgefahr in der Ventileinheit und stellt, da der 
insbesondere als Glasstab ausgebildete Lichtleiter bei 
Anmontieren des Zerstaubers selbsttattg, vorzugsweise 
federnd an eine Lichtleiterkupplung im stationaren Be- 
festigungsbauteil ankuppelbar ist, kein Hindernis f Or die 
gewunschte schnelle Befestigung und Entfernung des 
Zerstaubers dar. Die federnde Ankupplung hat den be- 
sonderen Vorteil, daB aufgrund zuveriassiger gegensei- 
tiger Anlage der optisch wesentlichen Fiachen der opti- 
sche Dampfungswiderstand und entsprechende Damp- 
fungsverluste bei der LichtsignalQbertragung gering ge- 
halten werden kdnnen. 

An dem in der Zeichnung dargestellten AusfGhrungs- 
beispiel wird die Erfindung naher erl&utert Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch den Rotationszer- 
stauber; 

Fig. 2 die wichtigsten Bestandteile des Rotationszer- 
staubers nach Fig. 1 in auseinandergezogener Darstel- 
lung; 

Fig. 3 die bevorzugte Konstruktion zur Befesugung 
der Ventileinheit des Rotationszerstaubers an einem 
Befestigungsflansch; 

Fig. 4 eine genauere Darstellung wesentlicher Einzel- 
heiten der Konstruktion nach Fig. 3; und 

Fig. 5 einen im Rotationszerstauber angeordneten 
Lichtleiter. 

Der in Fig. 1 dargestellte Rotationszerstauber be- 
steht in der Hauptsache aus einer Glockentellereinheit 
2, einer mit einem Antriebsmotor 4 beispielsweise in 
Form einer Luftturbine fUr eine Hohlwelle 8, in deren 
vorderes Ende die Glockentellereinheit 2 geschraubt ist, 
verbundenen Lagereinheit 6, einem innerhalb der Hohl- 
welle 8 feststehend angeordneten und die Lagereinheit 
6 und den Motor 4 koaxial durchsetzenden rohrartigen 
Kanalkdrper 10, der je nach Betriebsweise der Glocken- 
tellereinheit 2 das zu versprQhende Beschichtungsmate- 
rial oder eine SpuIflQssigkeit zuf Ghrt, und einer mit dem 
Kanalkdrper 10 verbundenen Ventileinheit 12. Der mit 
der Lagereinheit 6 verbundene Antriebsmotor 4 ist an 
der Ventileinheit 12 mit einer Oberwurfmutter 14 un- 
schwierig losbar befestigt Die Ventileinheit 12 besteht 
im wesentlichen aus einem einstuckigen Gehausekdr- 
per, durch den von seiner auBeren Stirnfiache 16 eine 
Farbzufuhrleitung 18 und eine FarbrtickfQhrleitung 20 
sowie eine in Fig. 1 nicht sichtbare Spulmittelleitung 19 
(Fig. 4) zu dem an seiner entgegengesetzten inneren 
Stirnseite befindlichen Kanalkdrper 10 fuhren. Der Ge- 
hausekdrper der Ventileinheit 12 enthait ferner steuer^ 
bare Ventilantriebe 22 und 24 fur ein Hauptnadelventil 
26 innerhalb des Kanalkorpers 10 bzw. fflr ein im Ge- 
hausekdrper der Ventileinheit untergebrachtes Steuer- 
ventil 28 zum Offnen und SchlieBen der Farbruckfahr- 
leitung 20. Die Ventileinheit 12 enthait auch ein drittes 
Steuerventil filr die Spulmittelleitung und einen Ventil- 
antrieb hierfur (nicht dargestellt). deren Konstruktion 
und Anordnung dem Steuerventil 28 und dessen Antrieb 
24 entsprechen kdnnen. DarstellungsgemaB • " d die 
Ventilantriebe wie 22, 24 herausnehmbar in je eine Boh- 
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ihren jeweils am Spannbolzen angreifenden Flachen ei- 
ne axial von der Ventileinheit wegweisenden Axialkraf t 
auf den Zapfen 34 und somit auf den zu montierenden 
Rotationszerstauber aus. Der Kegelwinkel der verschie- 
denen Stirnflachen bzw. Ausnehmungen soli vorzugs- 5 
weise etwa 90° betragen, so daB gleiche axiale und ra- 
diale Krafte auftreten. 

Der Spannbolzen 74 hat auch an seinem der kegelfor- 
migen Spitze 76 entgegengesetzten Stirnende, in dem 
sich die Ausnehrnung 80 fur den Eingriff mit der Befesti- 10 
gungsschraube 84 befindet, eine sich kegelfdrmig zum 
Bolzenende hin verjungende AuBenflache 79 (Fig. 4\ 
Durch diese kegelfSrmige Ausbildung des Spannbol- 
zens 74 an seinen beiden Stirnflachen wird er beim Ein- 
fugen des Befestigungszapfens 34 in die Offnung 72 von 15 
den Kanten des Flansches 70 selbsttatig in seine Monta- 
geposition geschoben, in der er sich vollstandig inner- 
halb des Zapf ens 34 befindet 

Sowohl der Spannbolzen 74 als auch die Befesti- 
gungsschraube 84 solien unverlierbar in ihren Bohrun- 20 
gen sitzen und durch Anschiage begrenzte Verschie- 
bungswege haben. Der Spannbolzen 74 hat deshalb zwi- 
schen seinen Stirnendteilen, deren Durchmesser annS- 
hernd gleich dem Innendurchmesser der Radialbohrung 
35 ist, einen Mitteiteil 92 geringeren Durchmessers. In 25 
den dadurch gebildeten Raum zwischen dem Mitteiteil 
92 und der Wand der Radialbohrung 35 ragt ein Zylin- 
derstift 94, der die Bewegung des Spannbolzens 74 be- 
grenzt Die Bewegung der Befestigungsschraube 84 
wird dagegen in der Freigaberichtung durch einen An- 30 
schlag 96 begrenzt, der bei dem dargestellten Beispiel 
durch eine axial uber der Bohrung 86 am Flansch 70 
anliegende Flache eines Zwischenringes 98 gebildet 
wird, gegen die der Kopf der Schraube 84 anstoBt, wo- 
bei durch den Zwischenring 98 eine Bohrung fOr das 35 
erwahnte Drehwerkzeug fflhrt Der Anschlag definiert 
die Endstellung der Schraube 84, bei der eine Demonta- 
ge des Befestigungszapfens 34 aus der Offnung 72 des 
Flansches 70 soeben oder frQhest moglich ist Zusatzlich 
oder statt des Anschlags 96, z.B. bei Fehlen des Zwi- 40 
schenrings 98, besteht ferner die Moglichkeit, die Bewe- 
gung der Befestigungsschraube 84 durch einen An- 
schlag zu begrenzen, der durch einen die den Flansch 70 
bildende Platte quer zur Schraubenachse durchsetzen- 
den Stift gebildet wird (nicht dargestellt). Dieser Stift 45 
kann zweckmBBig in den Bereich am dunneren Mittei- 
teil der Schraube 84 eingreifen, an dem darstellungsge- 
maB ein Abstand zwischen dem Schraubenumfang und 
der Innenwand der Bohrung 86 besteht (ahnlich wie im 
Falle des Stif tes 94 am Spannbolzen 74). 50 

DarstellungsgemaB Hegt an dem Zwischenring 98 der 
Befestigungsflansch 70 an seinem radial auBeren Rand 
an. Der Zwischenring 98 Hegt seinerseits an dem Flansch 
70 zugewandten Stirnflachen der Ventileinheit 12 und 
der Abdeckung 30 an und definiert dadurch einen Ab- 55 
stand der Ventileinheit 12 von der Hauptflache des 
Flansches 70. In den Flansch 70 sind ferner die schon 
erwahnten SchlauchanschluBelemente 100 eingebaut, 
die mit den Offnungen der Farbleitungen 18 und 20 und 
der zusStzlichen Spulmittell* :ung sowie der Antriebs- 60 
luftleitung des Motors 4 in «er Stirnflache 16 des Ge- 
hausek&rpers der Ventileinheit 12 und den ubrigen Ver- 
und Entsorgungsleitungen im Inneren des ZerstSubers 
ausgerichtet sind und hiermit beim Einsetzen des Befe- 
stigungszapfens 34 in den Flansch 70 automatisch die 65 
erforderlichen Leitungsverbindungen herstellen, wah- 
rend sie sich beim Abnehmen des Rotationszerstaubers 
vom Befestigungsflansch 70 ebenfalls automatisch von 



der Ventileinheit 12 iSsen. Wie in Fig. 3 und auch in 
Fig. 2 erkennbar ist, kdnnen die SchlauchanschluBele- 
mente 100 axial zur Ventileinheit 12 hin vorspringen und 
unter Abdichtung an entsprechenden Offnungen am 
Gehausekarper der Ventileinheit anstoBen oder in de- 
ren Offnungen eingreifen. 

GeraaB Fig. 5 ist in den Befestigungsflansch 70 ferner 
eine Lichtleiterkupplung 102 eingebaut, durch die im 
Rotationszerstauber zur Drehzahlmessung erzeugte 
Lichtsignale in eine externe MeBeinrichtung (nicht dar- 
gestellt) geleitet werden sollen. Die lichtsignale werden 
in an sich bekannter Weise von einem auf dem Turbi- 
nenrad des Antriebsmotors 4 (Fig. 1) montierten und 
mit der in der Lagereinheit 6 gelagerten Hohlwelle 8 
rotierenden Reflektorscheibe 104 erzeugt und mQssen 
dort unter Oberbrilckung des von der Ventileinheit 12 
eingenommenen -Zwischenraums zu der externen MeB- 
einrichtung ubertragen werden. Zu diesem Zweck ist in 
eine parallel zu der Rotationsachse durch den GehSuse- 
kdrper der Ventileinheit 12 fuhrende zylindrische Boh- 
rung 106 ein starrer gerader Lichtleitstab 38 eingesetzt, 
dessen in Fig. 5 linke Endflache mit geringem Abstand 
der radialen Randflache der Reflektorscheibe 104 zuge- 
wandt ist und dessen entgegengesetzte Stirnflache bei 
der mit 110 bezeichneten Trennstelle an der Lichtleiter- 
kupplung 102 anliegt Zwischen der Ventileinheit 12 und 
der Reflektorscheibe 104 durchsetzt der Lichtleitstab 38 
zunachst eine Befestigungsplatte 44, die zur Befestigung 
des Endflansches 42 des Kanalk6rpers 10 (Fig. 1) am 
Gehausekdrper der Ventileinheit 12 an diese ange- 
schraubt ist, und dann einen den Abstand zwischen der 
Lagereinheit 6 und der Ventileinheit 12 definierenden 
Zwischenring 112. 

Der lichtleitstab 38 kann zum Senden und/oder Emp- 
fangen von Licht zu bzw. von der Reflektorscheibe 104 
dienen und besteht aus einem vorzugsweise massiven 
zylindrischen Lichtleitelement 113 z.B. aus Glas, das 
dicht und unlosbar in einer starren zylindrischen Schutz- 
hQlse 114 z. B. aus Metall oder Kunststoff sitzt, wobei 
die jeweiligen ebenen Stirnflachen des Lichtleitele- 
ments 113 und der SchutzhOIse 114 an den beiden 
axialen Enden miteinander fluchten. Diese Bauform hat 
auch im Vergleich mit Glasfaserleitungen den Vorzug, 
daB keine Farbe oder sonstige Verunreinigung bei- 
spielsweise durch Kapillarwirkung in das Innere des 
Lichtleiters eindringen kSnnen. 

DarstellungsgemaB hat die Bohrung 106 der Ventil- 
einheit an ihrem der Reflektorscheibe 104 zugewandten 
Ende 109 einen etwas kleineren Durchmesser als im 
ubrigen Bereich, wahrend die Schutzhulse 114 des 
Lichtleitstabes 38 einen mittleren zylindrischen Teil mit 
grdBerem Durchmesser etwa gleich dem grdBeren In- 
nendurchmesser der Bohrung 106 und daran angren- 
zend auf beiden Seiten zylindrische Endteile 116,118 mit 
kleinerem Durchmesser hat Der Durchmesser des der 
Reflektorscheibe 104 zugewandten Endteils 116 der 
Schutzhulse 114 ist etwa gleich dem kleineren Durch- 
messer am Ende 109 der Bohrung 106, und am entge- 
gengesetzten Endteil 118 wird die in der Stirnflache 16 
des Gehausekdrpers der Ventileinheit liegende Offnung 
107 der Bohrung 106 durch den Kopf einer in die Stirn- 
flache 16 geschraubten Begrenzungsschraube 108 ver- 
engt. Die axiale Lange des dickeren Teils der Schutzhul- 
se 114 ist etwas geringer als diejenige des Teils der 
Bohrung 106 mit groBerem Durchmesser, so daB der 
Bewegungshub des in der Bohrung 106 hin- und her- 
schiebbar gelagerten Lichtleitstabes 38 einerseits durch 
die radial verlaufende Stirnflache 105 in der Bohrung 
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106 und andererseits durch die Begrenzungsschraube 
108 begrenzt wird Zwischen der der Reflektorscheibe 
104 zugewandten Stirnflache des dickeren Teils der 
Schutzhttlse 114 und der ihr gegenttberliegenden Stirn- 
flache 105 der Bohrung 106 sitzt darsteliungsgemaB auf 5 
dem Endteil 116 des Lichtleitstabs 38 eine Druckfeder 
120. Wenn die Begrenzungsschraube 108 entfernt wird, 
kann man den Lichtleilstab 38 aus der Ventileinheit 12 
herausnehmen und beispielsweise auswechseln. 

Die in Fig. 5 dargestellte Anordnung kann man auch i 0 
dahingehend abwandeln, daB der Teil der Bohrung 106 
mit grCflerem Durchmesser bis an die Befestigungsplat- 
te 44 reicht, an der sich in diesem Fail die Druckfeder 
120 abstfltzt, wahrend die Bohrung 106 am entgegenge- 
setzten (in Fig. 5 rechten) Ende einen Teil kleineren 15 
Durchmessers hat Bei dieser Abwandlung konnte der 
Lichtleitstab 38 nach Entfernen der Platte 44 aus dem 
Ventilgehausekdrper herausgezogen werden. 

Ferner besteht die Moglichkeit, den Lichtleitstab 106 
feststehend in die Ventileinheit 12 einzubauen und die 20 
Federfunktion der Druckfeder 120 in die Lichtleiter- 
kupplung 102 im Flansch 70 zu verlagern. 

Wenn der Rotationszerstauber von seinem Befesti- 
gungsflansch 70 abgenommen wird, verbleibt der Licht- 
leitstab 38 in der Ventileinheit 12 und ragt nur mit einem 25 
kurzen Stuck seines Endteils aus ihr heraus, wie in Fig. 1 
bei 38 erkennbar ist, so daB er gegen Beschadigung 
geschutzt ist und auch keine Verletzungsgefahr besteht 
Wenn der Rotationszerstauber dagegen in den Befesti- 
gungsflansch 70 eingesetzt wird, stoBt der Endteil 118 30 
des Lichtleitstabes 38 automatisch gegen die mit dem 
Stab 38 ausgerichtete Uchtleiterkupplung 102, wobei er 
von der Druckfeder 120 unter Ausgleich eventueller 
bauiicher Toleranzen fest und zuveriassig an die opti- 
sche Stirnflache der Lichtleiterkupplung 102 an der 35 
Trennstelle 110 angedrflckt wird, so daB geringe opti- 
sche Dampfung gewahrleistet ist 

Patentanspruche 

I. Beschichtungsvbrrichtung mit einem Rotations- 4 ° 
zerstauber 

mit einem an einer rotierenden Welle (8) montier- 
tenAbsprfihelement(2), 

mit einem Antriebsmotor (4) fflr das Abspruhele- 45 
ment, 

mit einem feststehenden Kanalkorper (10), der das 
zu zerstaubende Beschichtungsmaterial oder ein 
Spulmittel durch langs der Rotationsachse verlau- 
f ende Kanale zu dem Abspruhelement (2) leitet und 50 
mit einer Ventileinheit (12) verbunden ist, die eine 
Antriebseinrichtung (22, 24) fur Venule (26, 28) zum 
Offnen und SchlieBen der zu dem Abspruhelement 
(2) fuhrenden Kanale enthait, 
und mit an der Ventileinheit (12) angeordneten Be- 55 
festigungsmitteln (34) zur losbaren Befestigung des 
Rotationszerstaubers an einem Befestigungsteil 
(70) der Beschichtungsvorrichtung, 
daduxch gekennzeichnet, daB an der Ventileinheit 
(12) ein Befestigungszapfen (34) angeordnet ist, der 60 
mit seiner zur Langsachse des Zapfens (34) paralle- 
len AuBenf lache in eine in dem Befestigungsteil (70) 
der Beschichtungsvorrichtung vorgesehene Off- 
nung (72) paBt, 

und daB Mittel (74, 84) vorgesehen sind, die den & 
Zapfen (34) in der Offnung (72) unter Ausfibung 
einer Kraft festhalten, durch welche die Ventilein- 
heit (12) axial in Richtung gegen das Befestigungs- 
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teil (70) gezogen wird. 

2. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Langsachse des Be- 
festigungszapfens (34) mit der Rotationsachse 
flbereinstimmt 

3. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB der Befestigungs- 
zapfen (34) eine quer zu seiner Langsachse durch- 
gehende Radialbohrung(35) enthait, 

und daB in die Radialbohrung (35) gleitend ver- 
schiebbar ein Spannbolzen (74) eingesetzt ist, der 
an seinem einen Stirnende (76) formschlussig mit 
dem Befestigungsteil (70) der Beschichtungsvor- 
richtung und an seinem entgegengesetzten Stirn- 
ende (80) formschlQssig mit dem Stirnende (82) ei- 
ner das Befestigungsteil (70) der Beschichtungsvor- 
richtung durchsetzenden Befestigungsschraube 
(84) in Eingriff stent, die gegen den Spannbolzen 
(74) drflckt und von diesem I6sbar ist, 
so daB nach L6sen der Befestigungsschraube (84) 
der Rotationszerstauber mit seinem Befestigungs- 
zapfen (34) aus der Offnung (72) des Befestigungs- 
teils (70) der Beschichtungsvorrichtung heraus- 
nehmbarist 

4. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der FormschluB durch 
zur Verschiebungsrichtung des Spannbolzens (74) 
koaxiale kegelfdrmige Stirnenden und entspre- 
chend geformte Ausnehmungen der Befestigungs- 
schraube (84), des Spannbolzens (74) oder der mit 
dem Spannbolzen (74) in Eingriff stehenden Wand 
der Offnung (72) des Befestigungsteils (70) gebildet 
wird. 

5. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 3 oder 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Achse der Befe- 
stigungsschraube (84) parallel zur Achse der Ra- 
dialbohrung (35) liegt und gegen diese derart ver- 
setzt ist, daB beim Eingriff der Befestigungsschrau- 
be (84) mit dem Spannbolzen (74) auf diesen eine 
axiale Kraft ausgeflbt wird, durch welche die Ven- 
tileinheit (12) gegen das Befestigungsteil (70) der 
Beschichtungsvorrichtung gepreBt wird 

6. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 4 oder 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die Achse der Ra- 
dialbohrung (35) gegen die Mittelachse der Aus- 
nehmung (78) des Befestigungsteils (70), in die der 
Spannbolzen (74) eingreift, axial versetzt ist 

7. Beschichtungsvorrichtung nach einem der voran- 
gehenden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Verschiebungsweg des Spannbolzens (74) 
durch Anschlage begrenzt ist, so daB er unverlier- 
bar in der Radialbohrung (35) gehahen wird. 

8. Beschichtungsvorrichtung nach einem der An- 
sprflche 3-7, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Spannbolzen (74) an seinen beiden Stimflachen 
derart konisch ausgebildet ist, daB er beim EinfO- 
gen des Befestigungszapfens (34) in die Offnung 
(72) des Befestigungsteils (70) selbsttatig in seine 
Montageposition gebracht wird, in der er sich voD- 
standig innerhalb des Befestigungszapfens (34) be- 
findet 

9. Beschichtungsvorrichtung nach einem der voran- 
gehenden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Bewegungsweg der Befestigungsschraube (84) 
in der von dem Spannbolzen (74) wegfflhrenden 
Richtung durch einen Anschlag (96) begrenzt und 
die Befestigungsschraube (84) dadurch unverlier- 
bar m dem Befestigungsteil (70) der Beschichtungs- 
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vorrichtung gehalten wird, wobei der Anschlag (96) 
die Endsteilung der Befestigungsschraube (84) defi- 
niert, bei der eine Demontage des Bef estigungszap- 
fens (34) aus dem Bef estigungsteil (70) soeben mog- 
lich ist 5 

10. Beschichtungsvorrichtung nach dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 mit einem mit der Welle (8) 
des Abspruhelements (2) rotierenden, zur Dreh- 
zahlmessung dienenden Scheibeneleraent (104) des 
Antriebsmotors (4) und einer von dem Scheibenele- to 
ment (104) durch den far die Ventileinheit (12) er- 
forderlichen Zwischenraum zu dem Befestigungs- 
teil (70) der Beschichtungsvorrichtung ftihrenden 
Lichtleitung fOr der Drehzahl entsprechende Licht- 
signale, 15 
dadurch gekennzeichnet daB die Lichtleitung 
durch einen von der Ventileinheit (12) gehaltenen 
und mit dieser von dem Befestigungsteil (70) der 
Beschichtungsvorrichtung losbaren Lichtleiter (38) 
gebildet wird 20 

11. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Lichtleiter (38) 
durch ein starres Lichtleitelement (113) gebildet 
wird. 

1Z Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 10 25 
oder 11, dadurch gekennzeichnet, daB das dem 
Scheibenelement (104) abgewandte Stimende des 
Lichtleiters (38) federnd mit einer in dem Befesti- 
gungsteil (70) der Beschichtungsvorrichtung be- 
findlichen Lichtleiterkupplung (102) zusammen- 30 
wirkt und von dieser trennbar ist 

13. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 11 
oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB das Lichtleit- 
element (113) dicht und unldsbar in einer starren 
zylindrischenSchutzhaise(114)sitzt 35 

14. Beschichtungsvorrichtung nach einem der An- 
sprCche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Lichtleitelement (113) langs seiner Achse zwischen 
zwei durch eine Anschlagkonstruktion (105, 108) 
definierten Grenzpositionen verschiebbar in der 40 
Ventileinheit (12) gehalten ist und von einer Feder 
(120) in die dem Scheibenelement (104) abgewand- 
te Richtung gedrilckt wird. 

15. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schutzhulse (114) 45 
einen mittleren zylindrischen Teil mit gr6Berem 
Durchmesser und daran angrenzend auf beiden 
Seiten zylindrische Endteile (116* 118) mit kleine- 
rem Durchmesser hat, daB der mittlere Teil glei- 
tend verschiebbar in einer zylindrischen Bohrung 50 
(106) der Ventileinheit (12) sitzt, an die sich auf 
beiden Seiten jeweils eine verengte Offnung (107) 
oder Bohrung (109) zur Aufnahme der Endteile 
(116, 118) anschlieBt, so daB der Bewegungshub des 
dickeren Teils der Schutzhulse (1 14) durch die ver- 55 
engte Offnung (107) oder Bohrung (109) begrenzt 
wird, und daB auf dem dem Scheibenelement (104) 
zugewandten Endteil (118) der Schutzhulse (114) 
zwischen der Stirnflache des dickeren Teils der 
Schutzhulse (114) und dem ihr zugewandten Rand 60 
am Umfang der verengten Offnung oder Bohrung 
(109) eine Druckfeder (120) sitzt 

16. Beschichtungsvorrichtung nach einem der vor- 
angehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB in den Befestigungsteil (70) der Beschichtungs- 65 
vorrichtung AnschluBelemente ^100) eingebaut 
sind, die mit Offnungen von durch die Ventileinheit 
(12) fuhrenden Ver- und Entsorgungsleitungen (18, 
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20) in der dem Befestigungsteil (70) zugewandten 
Stirnflach (16) eines Gehausek6rpers der Ventil- 
einheit (12) ausgerichtet sind und bei der Befesti- 
gung des Zerst&ubers an dem Befestigungsteil (70) 
automatisch eine Verbindung der internen Ver- 
und Entsorgungsleitungen (18, 20) mit externen An- 
schluBleitungen herstellen und diese Verbindung 
beim Abnehmen des Zerstfiubers von dem Befesti- 
gungsteil (70) automatisch trennea 
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